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SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA - MMA

PROCES MMA ARC FORCE - HOT START - ANTI STICK
ARC FORCE
Optymalizuje przenoszenie kropli z elektrody na podmiot, zapobiegajc w zgasnieciu
1. tuk spawalniczy tuku w przypadku zetkniecia sig elektrody ze spawanym przedmiotem.
2. ostona gazowa
3. powtoka HOT START
4. elektroda Optymalizuje zajarzenie tuku.
5. rdzen
6.  jeziorko ciektego metalu ANT"STch o )
7. zgorzelina Zapobieganie przyklejeniu sig elektrody do spawanego przedmiotu.
8. materiat podstawowy
INWERTOROWE / TRADYCYJNE
CHARAKTERYSTYKA MMA URZADZENIA SPAWALNICZE
+ wysoka praktycznos$é - ograniczona produkcyjnosé ELEKTRODY ZASADOWE ELEKTRODY RUTYLOWE
+ wysoka ekonomicznosé - usuwanie zgorzelin z przedmiotu . optymalna czysto$¢ materiatu . fatwe zajrzenie
+ brak butli gazowych . spawanie we wszystkich . tuk stabilny
+ niewielka ilo$¢ dymow pozycjach . niskie koszty
+ spawanie we wszystkich pozycjach . wysoka jakos¢ mechniczna . dobra estetyka

spawania . tatwos¢ spawania
tatwe przechowywanie

INWERTOR INWERTOR / TRADYCYJNE
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ELEKTRODY | PRADY SPAWANIA

SREDNIA WARTOSC PRADU SPAWANIA (A) 0

RUTYLOWE 30-55 40-70 50-100 80-130 120-170 150-250 220-370

ZASADOWE 50-75 60-100 70-120 110-160 140-200 190-260 250-320
CELULOZOWE 20-45 30-60 40-80 70-120 100-150 140-230 200-300 ‘ ‘

Srednica elektrody (1) jest wybierana w zaleznosci od grubosci materiatu przeznaczonego do spawania (2) oraz do sposobu jaki
zostat on przygotowany.
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SPAWARKI INWERTOROWE

PRAKTIK 200

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

230

200A

Prad spawania

Cykl pracy 60%

ko 35 ke

PRAKTIK 220

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze, walizka i pasek na ramie.

230

Prad spawania 220A

Cykl pracy 60%

tylko36kg

PRAKTIK 205
DIGITAL

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze i pasek na ramie.

230

Prad spawania

200A

Cykl pracy 40%

tyko 4.7 kg

TECNOARC 181
IGBT

TECNOARC 211
IGBT DIGITAL

TECNOARC 211-S
IGBT MMA/TIG

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze, maska, mtotek i pasek na ramie.

Zasilanie 230V

Prad spawania 180A

Cykl 40%

y
1640 mm

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze, maska, mtotek i pasek na ramie.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG ze
zwarciowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. W komplecie przewody
spawalnicze, maska, mtotek i pasek na ramie.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod

1,6-4,0 mm




TECNOARC 215
IGBT DIGITAL MMA/TIG

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa oraz metoda TIG z
dotykowym zajarzeniem tuku. Technologia IGBT.
Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze MMA.

Zasilanie 230V

Prad spawania 200A

Cykl pracy 40%

SPAWARKI INWENTOROWE

V-ARC 225
DIGITAL

V-ARC 201
PRO

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania

metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,

do stali nierdzewnej i zeliwa. Funkcje utatwiajace
proces spawania:

ANTI STICK, HOT START, ARC FORCE.

W komplecie przewody spawalnicze.

230

2007

Cykl pracy 60%

16-40 mim

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania
metoda MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi,
do stali nierdzewnej i zeliwa.

Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK,
HOT START, ARC FORCE, Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania. W komplecie przewody
spawalnicze.

Zasilanie 230V

Prad spawania 225A

Cykl pracy 60%

Srednica elektrod 1,6-4,0 mm Srednica elektrod 1,6-4,0 mm
Waga 5,1 kg 7kg Waga 77kg
V-ARC 330 AC.G-BOX
IGBT DIGITAL VRD

Spawarka inwertorowa przeznaczona do spawania metodg MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi, do
stali nierdzewnej i zeliwa. Tecnologia IGBT. Funkcje utatwiajgce proces spawania: ANTI STICK, HOT START,
regulacja ARC FORCE, Funkcja VRD zapewnia wieksze bezpieczenstwo przy pracy w wilgotnym srodowisku.
Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania. W komplecie przewody spawalnicze.

Zasilanie

Prad spawania

Cykl pracy

Srednica elektrod

Waga

3X400V

330A

60%

1,6-6,0 mm

175kg

Przystawka G-BOX jest urzadzeniem
zabezpieczajgcym przed przepieciami podczas
zasilania urzadzen z generatoréw pradotwaérczych.

Napiecie zasilania maksymalnie 400V

Prad nominalny 27A @60%

Wymagana moc 5KVA @60% 230V
generatora

~




SPAWANIE MIG-MAG

PROCES MIG-MAG

SPAWANIE GAZOWE

+ technika tatwa do zapamietania
+ wysoka produkeyjnosé

+ brak zgorzelin

+ niewielka ilo$¢ dymoéw

- obecnos¢ butli gazowej

SPAWANIE BEZ GAZU

+ gotowa do uzytku

+ duza praktycznosé (brak butli)

+ idealne zastosowanie na $wiezym
powietrzu

- zgorzeliny do usuniecia

8

1 tuk spawalniczy
2 ostona gazowa
3. koncdéwka pradowa
4. dysza gazowa
5 drut spawalniczy
6.  jeziorko ciektego metalu
7 spoina zakrzepnieta
N\
SPAWANIE MIG SPAWANIE MAG
GAZ: ARGON GAZ: Argon/ CO, /0O,
Argon/CO,/ 0, (co,)
Aluminium Stal
CusSi,, CuAl, (ArCO,)

Stal, stal nierdzewna

- ograniczone zastosowanie na
Swiezym powietrzu

- koszt drutu rdzeniowego

SYNERGIA

Utatwia  trudniejsze operacje. Zastosowanie programéw  synergicznych
zachowanych przez urzadzenia umozliwia uzyskanie optymalnego ustawienia
wszystkich parametréw spawania zmieniajac tylko jedno ustawienie.

LUTOSPAWANIE

Umozliwia wykonywanie operacji podczas spawania metodg MIG w nizszych
temperaturach  (1000°C vs 1500°C), wykazuje mniejszg ilos¢ problemow
zwigzanych ze znieksztatceniem elementéw potaczonych ze soba. taczenie
materiatow nastepuje w wyniku stopienia gromadzacego sie materiatu (CuSi, lub
CuAl).

TYPOWE SPAWANIE - ZAKRES PRADU

MATERIAL

SREDNICA DRUTU SPAWALNICZEGO

STAL 30-90 40 - 220 50 - 260 70 - 350 85 -450
tuk zwarciowy 30-90 40-170 50-190 70-200 100-200
tuk natryskowy - 160 - 220 180 - 260 130-350 200 - 450
tuk pulsacyjny - 60 - 200 70-230 80-320 85 - 360
STAL NIERDZEWNA = 40-180 60 - 230 70-280 85-390
tuk zwarciowy - 40-140 60-160 110-180 -
tuk natryskowy - 140-230 180-280 230-390
tuk pulsacyjny - 50-180 60-120 70-230 85-360
ALUMINIUM - STOPY - 50-150 40-210 45 - 250 55 - 350
tuk zwarciowy - 50-75 90-115 110-130 130-170
tuk natryskowy - 80-150 120-210 125-250 160 - 350
tuk pulsacyjny - - 40-60 45-220 55-320

LUK ZWARCIOWY - LUK NATRYSKOWY

LUK ZWARCIOWY

Przenoszenie kropli nastepuje w wyniku zawaré powodowanych przez niskie prady
(<200A) oraz w wyniku zastosowania drutéw o $rednicy 0,8 - 1,2 mm. Niskie
obcigzenie cieplne podczas spawania cienkich grubosci, obecnosé rozpryskéw
topionego materiatu.

LUK NATRYSKOWY

W przypadku wartosci prdu (>200A) krople sg rozpryskiwane do jeziorka powodujac
znaczne wnikanie. Wysokie obcigzenie cieplne, druty o $rednicy >Tmm oraz brak
rozpryskéw na zewnatrz jeziorka ciektego metalu.

LUK PULSACYJNY

Posiada nastepujace korzysci: TRYB tUKU NATRYSKOWEGO (predkos¢ topnienia
oraz brak rozpryskéw) rozszerzajac je na niskie wartosci pradu typowe dla trybu
£UKU ZWARCIOWEGO. Optymalne spawanie stali nierdzewnej, aluminium i stopéw
na cienkich grubosciach.




TECNOMIG 175
PRO

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu oraz
metodg FLUX drutem spawalniczym
samoostonowym. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Pdétka na butle z gazem.

230

1604

0608 mm

POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG

TECNOMIG 195
PRO

Pétautomat spawalniczy do
zastosowarn warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu oraz
metodg FLUX drutem spawalniczym
samoostonowym. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Pdétka na butle z gazem.

230

1807

0608 mm

TECNOMIG 200/2
PRO

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan poétprofesjonalnych i
warsztatowych. Spawanie metodg
MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu. Szpula

z drutem do 15kg. Profesjonalny
2-rolkowy podajnik drutu. Ztgcze
euro.

Pdétka na butle z gazem.

230/400v

2007

0610 mm

TECNOMIG 220/3
PRO

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan poétprofesjonalnych i
warsztatowych. Spawanie metodg
MIG-MAG drutem spawalniczym
w ostonie gazu. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 2-rolkowy
podajnik drutu.

Ztgcze euro.

Pdétka na butle z gazem.

3100V

Prad spawania 240A

0612 mm

TECNOMIG 280
4x4 DIGITAL

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan profesjonalnych i
potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu. Szpula
z drutem do 15kg. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu.

Ztacze euro. Potka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

31400V

250A/60%
0,6-1,2 mm

Cykl pracy

Srednica drutu

Prad spawania 280A

TECNOMIG 330
4x4 DIGITAL

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan profesjonalnych i
potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem
spawalniczym w ostonie gazu. Szpula
z drutem do 15kg. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu.

Ztacze euro. Potka na butle z gazem.
Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

Prad spawania 330A

Cykl pracy 300A/60%
0,6-1,2 mm

Srednica drutu

31400V,

TECNOMIG 370
4x4 DIGITAL

4
Potautomat spawalniczy do
zastosowan profesjonalnych i
potprofesjonalnych. Spawanie
metoda MIG-MAG drutem

spawalniczym w ostonie gazu. Szpula

z drutem do 15kg. Profesjonalny
4-rolkowy podajnik drutu.

Ztacze euro. Potka na butle z gazem.

Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

31400V,

350A/60%
0,6-1,2 mm

Cykl pracy

Srednica drutu

Prad spawania 370A

ANTYSPAW - SPRAY
PRZECIWODPRYSKOWY

Do uchwytéw spawalniczych.
Zapobiega przyklejaniu sie odpryskéw
podczas spawania.

ANTYSPAW - PASTA
PRZECIWODPRYSKOWA

Pa:
antyodpryskowa

_ANTYSPAW

———

Do uchwytéw spawalniczych.
Zapobiega przyklejaniu sie odpryskéw
podczas spawania.

O
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POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG - INWERTOROWE

TECNOMIG 220
MMA DIGITAL

PRAKTIK MIG 200

TECNOMIG 210
MMA DIGITAL

TECNOMIG 215
MMA DIGITAL

Pétautomat spawalniczy do
zastosowar warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG
drutem spawalniczym w ostonie
gazu oraz metodg FLUX drutem
samoostonowym. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

230

Prad spawania 200A

Cykl pracy 180A/60%

Pétautomat spawalniczy do
zastosowarn warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG

drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztacze euro. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania.

230V
Prad spawania 200A
Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do
zastosowarn warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG
drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztgcze euro. Pétka na butle z
gazem. Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

230

Prad spawania 200A
Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do
zastosowarn warsztatowych.
Spawanie metodg MIG-MAG

drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztgcze euro. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania.

230V
Prad spawania 200A
Cykl pracy 200A/60%

0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm Srednicadruty (RO
TECNOMIG 200 TECNOMIG 225 TECNOMIG 205 GD TECNOMIG 230/1
PRO MMA DIGITAL PRO CUSI MIG/MMA/TIG SYNERGIC PRO MMA

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan warsztatowych i
poétprofesjonalnych. Spawanie metodg
MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Profesjonalny podajnik drutu
2-rolkowy. Ztacze euro. Pdtka na
butle z gazem. Cyfrowy wyswietlacz
pradu spawania.

Srednica drutu 0,6-1,0 mm

Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan warsztatowych i
potprofesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym

w ostonie gazu, technologia
lutospawania, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem

do 5kg. Profesjonalny podajnik drutu
2-rolkowy. Ztacze euro.

Cykl pracy 200A/60%

Srednica drutu 0,6-1,0 mm

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan warsztatowych i
potprofesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym

w ostonie gazu, technologia
lutospawania, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulona. Szpula z drutem
do 5kg. Profesjonalny podajnik drutu
2-rolkowy. Ztacze euro. Synergiczny
dobdr parametréw spawania.
Cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania.

Prad spawania 200A

Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do
zastosowan warsztatowych i
potprofesjonalnych. Spawanie metoda
MIG-MAG drutem spawalniczym w
ostonie gazu, metodg FLUX drutem
samoostonowym oraz metodg MMA
elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik
drutu 2-rolkowy. Ztacze euro.

Pétka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

200A/60%




TECNOMIG 250/2
PRO MMA

POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG

V-MIG 280
4x4 DIGITAL MMA

V-MIG 330
4x4 DIGITAL MMA

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
warsztatowych i potprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny podajnik drutu 2-rolkowy.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

230/400v

Prad spawani 250A

Cykl pracy 200A/60%

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

31400V

Prad spawania 280A

Cykl pracy 250A/60%

Srednica drutu 0,6-1,2 mm

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metoda FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

Zas! 3x400V

e
Prad spawani 330A

Cykl pracy 300A/60%

V-MIG 285
4x4 PRO MMA

V-MIG 370
4x4 PRO MMA

CAR PROTECTION 12/24V

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

280

Cykl pracy 280A/60%

0612 mm

Pétautomat spawalniczy do zastosowan
profesjonalnych i pétprofesjonalnych. Spawanie
metodg MIG-MAG drutem spawalniczym w ostonie
gazu, metodg FLUX drutem samoostonowym oraz
metodg MMA elektroda otulong. Szpula z drutem
do 15kg. Profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu.
Ztacze euro. Potka na butle z gazem. Cyfrowy
wyswietlacz pradu spawania.

3707

Cykl pracy 350A/60%

0612 mm

Eliminator przepie¢ 12/24V

Zabezpiecza elektronike w pojazdach podczas
spawania, zgrzewania oraz ciecia plazma.
Podwajne zabezpieczenie (szybkie diody TRANSIL
+ pozystor PTC).

Napiecie pracy 12/24V




SPAWANIE MIG-MAG scom///¢

ECONOMIG 220 ECONOMIG 220 ECONOMIG 220 ECONOMIG 220 ECONOMIG 280
4x4 PRO 4x4 PRO CusSi 4x4 DIGITAL 4x4 DIGITAL CusSi 4x4 PRO

ECONOMIG 280 ECONOMIG 370 ECONOMIG 370 ECONOMIG 420 ECONOMIG 420
4x4 DIGITAL 4x4 PRO 4x4 DIGITAL 4x4 PRO 4x4 DIGITAL

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

CODE Xs::’ = ﬁz%; ﬁ:‘zg}: PODAJNIK | UWAGI (é (é (A W/I:L

INDEKS Vv A A mm | mm | mm mm (LxWxH)
ECONOMIG 220 4x4 PRO €2204x4pro g%% 30:210 200 150 4ok . ?8 ?;3 1:2 8 IP22 820x350x700 60
ECONOMIG 220 4x4 PRO CuSi €2204x4procusi g‘%% 302210 200 150 4ok - ?g’ ?:S 112 8 IP22 820x350x700 60
ECONOMIG 220 4x4 DIGITAL €2204x4dig g%% 302210 299 150 4vok  miemik ?8 ?:g 1:2 8 IP22 820x350x700 60
ECONOMIG 220 4x4 DIGITAL CuSi  e2204x4digcusi ;‘%% 30:210 200 150 4wk miemik ?8 ?:g 1:2 8 IP22 820x350x700 60
ECONOMIG 280 4x4 PRO €2804x4pro g%% 30:250 220 210 4ok . ?S ?;g 1:2 8 IP22 820x350x700 65
ECONOMIG 280 4x4 DIGITAL €2804x4dig ;‘%% 30250 2590 210 4vok  miemik ?g’ ?:S 1:2 8 IP22 820x350x700 65
ECONOMIG 370 4x4 PRO €3704x4pro ;‘%% 40:350 30 270 arok - ?g ?;2 l:g 24 P22 820x350x700 75
ECONOMIG 370 4x4 DIGITAL €3704x4dig ;‘%% 40:350 50 270 avok  miemik ?g ?g l:g 24 P22 820x350x700 75
ECONOMIG 420 4x4 PRO €4204x4pr0 ;‘?ﬁ] 45+450 00 300 4ok - ?"2 ?:2 1:2 24 P22 820x350x700 95
ECONOMIG 420 4x4 DIGITAL e4204x4dig ;‘%% 454450 00 300 4olk . ?;2 ?fg 1:2 24 1P22 820x350x700 95




TECHNOLOGIA tADOWANIA

POLACZENIE
POLACZENIA SZEREGOWE POLACZENIA ROWNOLEGLE
Napiecie tadowania = suma pojedynczych napie¢ np. 12V + 12V = 24V Zdolnos¢ tadowania = suma pojedynczych zdolnosci np. 40Ah + 45Ah = 85Ah
Akumulatory powinny posiadac¢ te sama pojemnosé w Ah np. 70Ah - 70Ah Akumulatory muszg posiadac to samo napiecie np. 12V - 12V
LADOWANIE AKUMULATORA
POJEMNOSG _
AKUMULATORA
GEL/AGM Ni - Cd
Ah NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE NORMALNE SZYBKIE
20 2A 10A 5A 10A 2A 10A
60 5A 20A 5A 20A 5A 20A
100 10A 40A 20A 40A T10A 30A
150 10A 40A 30A 40A 10A 40A
200 20A 40A 40A 40A 20A 40A
TYPY AKUMULATOROW

WET
Akumulatory otowiowe z elektrolitem ciektym wody (H,0) i kwasu siarkowego (H,S0,). Akumulatory te sa najczesciej stosowane w sektorze samochodowym

GEL
Akumulatory ofowiowo-wapniowe (PbCa) catkowicie zaplombowane z elektrolitem statym (typu galaretowaty) moga wiec by¢ stosowane w réznych potozeniach bez
zagrozenia wyciekéw elektrolitu. Sg akumulatorami nie wymagajgcymi konserwacji

Ni-Cd

Technologia tych akumulatoréw jest bardzo odmienna od serii akumulatoréw mokrych (WET) i zelowych (gel). Stosowane materiaty to NIKIEL (Ni-jako biegun dodatni) oraz
KADM (Cd-jako biegun ujemny). Izolacja pomiedzy elektrodami jest uzyskiwana dzieki zastosowaniu separatora z materiatu plastycznego, natomiast zastosowany elektrolit
jest wodorotlenkiem potasu (KOH). Sg akumulatorami catkowicie zaplombowanymi.

AGM
Akumulatory otowiowo-wapniowe (PbCa) z elektrolitem statym, w ktdrych ptyty z widkna szklanego catkowicie pochtaniajace i utrzymujg zwarty w akumulatorze elektrolit.
Sa catkowicie szczelne wiec moga by¢ stosowane w réznych potozeniach bez zagrozenia wyciekéw. Sg akumulatorami nie wymagajgcymi konserwacji.

TECHNOLOGIA SMART

Automatyczny uktad sterowania dopasuje kazdy z 7 etapéw tadowania do
poprawnego tadowania akumulatora:

ETAP 1 - diagnostyka - analizuje akumulator i sprawdza, czy moze przyja¢ prad
tadowania, zapobiega tadowaniu uszkodzonego akumulatora

ETAP 2 - tadowanie wstepne - akumulatory o niskim napieciu tadowane sg wstepnie
matym pradem, zapewnia to wiekszg zywotno$¢ akumulatorow

ETAP 3 - miekki start - prostownik stopniowo zwieksza prad tadowania od
osiggniecia petnego pradu fadowania

ETAP 4 - CC1, CC2, CC3 (Constant Current - prad o statym natezeniu) - szybkie
tadowanie. Prad tadowania ustawiany jest automatycznie w zaleznosci od stanu
natadowania akumulatora

ETAP 5 - CV (Constant Voltage - tadowanie statym napieciem) - tadowanie
do napiecia 14.6V. Przeznaczony do tadowania akumulatoréow prawie w petni
natadowanych. Zakoriczy tadowanie akumulatora po osiggnieciu 14.6V

ETAP 6 - Resting - zakoriczenie procesu tadowania w momencie petnego
natadowania akumulatora

ETAP 7 - Restoring - automatyczne monitorowanie akumulatora. Proces
tadowania zostanie wznowiony po spadku napiecia na akumulatorze ponizej
12.8V (dla akumulatoréw 12V). Prostownik uruchomi ponownie proces fadowania
rozpoczynajac od etapu 1.

CHARAKTERYSTYKA TECHNOLOGI SMART

tadowanie akumulatoréw typu GEL, AGM orz bezobstugowych WET
automatyczna kontrola prawidtowosci podtgczenia

catkowity brak iskrzenia, kontrola prawidtowosci podtaczenia akumulatora
i zabezpieczenie przy zwarciu biegunéw

zwiekszona zywotnos$¢ akumulatora




PROSTOWNIKI DO tADOWANIA AKUMULATOROW, TESTERY

TESTER TESTER SMART SMART
LBT100 BDT4000 CHARGER 4 CHARGER 7

Automatyczny prostownik Automatyczny prostownik
przeznaczony do tadowania przeznaczony do tadowania
wszystkich typéw akumulatoréw wszystkich typéw akumulatoréw
kwasowo-otowiowych, zelowych kwasowo-otowiowych, zelowych
i AGM. Mikroprocesorowy uktad i AGM. Mikroprocesorowy uktad
sterowania, 7-etapowy proces sterowania, 7-etapowy proces
tadowania. Odporny na zachlapanie tadowania, cyfrowy wyswietlacz
Tester cyfrowy z drukarka ) i pytoszczelny IP65. Zakres LED. Odporny na zachlapanie
przeznaczony do 12V akumulatorow pojemnosci: tadowanie 1.2—14AH i pytoszczelny IP65. Zakres
otowiowych. ) (6V), 14—120Ah (12V), konserwacyjne pojemnosci: tadowanie 1.2—30AH
Umozliwia weryfikacje stanu do 160Ah. (6V), 14—220Ah (12V), konserwacyjne
natadowania akumulatora, do 300Ah.

funkcjonowania instalacji rozruchowej
i obwodu tadowania w pojeZdzie.
Menu w jezyku polskim.

Tester akumulatoréw 6/12 V, metoda
obcigzeniowa. Rodzaj akumulatoréw:

kwasowy (ofowiowy), zelowy Wybor standardu akumulatora: EN, 230V

(otowiowy). JIS, DIN, IEC, SAE. Pradtadowania NG RIREYI P ad fadowania  NINCIRZGED

N 6/12V Napiecie pomiaru RN Pojemnosé 1,2-14Ah(6V) Pojemno$é 1,2-30Ah (6V),
: _— - —  EhWEeEE 14-120Ah(12V ki lator: 14-220Ah (12V

SPEED 18 PRAKTIK SPRINT 15 SPRINT 20 SPRINT 30

-

Prostownik do tadowania 6 i

12 woltowych akumulatorow
kwasowych. Miernik pradu tadowania.
Dwa stopnie tadowania.

230V
Napiecie tadowania 6/12V
Prad tadowania 15A

Pojemno$¢ akumulatora

: 25/105 Ah
min/max
SPEED 25 PRAKTIK
Prostownik do tadowania Prostownik do tadowania Prostownik do tadowania
12 i 24 woltowych akumulatoréw 12 i 24 woltowych akumulatoréw 12 i 24 woltowych akumulatoréw
kwasowych. kwasowych. kwasowych.
Miernik pradu tadowania. Miernik pradu tadowania. Miernik pradu tadowania.
Dwa stopnie tadowania. Dwa stopnie tadowania. Trzy stopnie tadowania.

Prostownik do tadowania 12 i

24 woltowych akumulatoréw
kwasowych. Miernik pradu tadowania.
Dwa stopnie tadowania.

Zasilanie 230V
Napiecie tadowania 12/24V

20A 12V
10A 24V

230V

NECCERECONERIEN 12/24A

NENSCEREOWERIEY 12/24A
Prad tadowania 15A Prad tadowania 20A Prad tadowania 30A

_— Pojemnos¢ Pojemnosc Pojemnosé
Pojemnosé akumulatora [ESASIANAPAY) akumulatora 25/150 Ah akumulatora 60 /200 Ah akumulatora 92 /300 Ah
min/max 15 h 25/75AN (24V) min/max

INEISCIERECONERIER 12/24A

Prad tadowania

min/max min/max

14




PROSTOWNIKI DO tADOWANIA AKUMULATOROW | WSPOMAGANIA ROZRUCHU

SPRINT 400 START

—

ngn

@ ST

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodow
osobowych z silnikami benzynowymi
oraz diesla o pojemnosci do
2000cma3.

Wyposazony w profesjonalne
przewody wyjéciowe i zaciski
biegunowe. Miernik pradu tadowania.
Trzy stopnie tadowania.

Prad tadowania 45A

Pojemnosé

NEIECERCGOERIEN 12/24A
3004

STARTER 440

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla (w
tym vandw, ciezaréwek i traktoréw).
Miernik pradu tadowania. Trzy
stopnie tadowania.

Prad tadowania 60A

Pojemnosé

NESCERCGOERIEN 12/24A
4008

STARTER 640

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla (w
tym vandw, ciezaréwek i traktoréw).
Miernik pradu tadowania. Szesé
stopni tadowania.

Prad tadowania 90A

Pojemnosé

NESCERCGOERIEN 12/24A
5004

STARTER 840

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla (w
tym vandw, ciezaréwek i traktoréw).
Miernik pradu tadowania. Sze$é
stopni tadowania.

Pojemnos¢

akumulatora 20/500Ah akumulatora 20/700Ah akumulatora 20/1000Ah akumulatora 20/1200Ah
min/max min/max min/max min/max
STARTER 1500 PROSTARTER 420 PROSTARTER 620 BEZPIECZNIKI
SPRINT - STARTER
PROSTARTER
BEZPIECZNIK 30A

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla (w
tym vanow, ciezarowek i traktorow).
Miernik pradu tadowania. Sze$é
stopnie tadowania.

31400V
Prad tadowania T60A

Pojemnos¢

akumulatora 45/2000Ah

min/max

NEIECIERECNERIER 12/24A
Prad rozruchu 1200A

PROSTARTER

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla

(w tym vanow, lekkich ciezaréwek i
traktorow). Miernik pradu tadowania.
Trzy stopnie tadowania.

230
Prad tadowania 60A

Pojemnos¢

akumulatora 20/700Ah

min/max

NEPIECERECNERIER 12/24A
Prad rozruchu 400A

PROSTARTER

[ ]

Prostownik do tadowania 12 i 24
woltowych akumulatoréw kwasowych
posiadajacy funkcje rozruchu.
Umozliwia rozruch samochodéw z
silnikami benzynowymi oraz diesla (w
tym vanow, ciezaréwek i traktorow).
Miernik pradu tadowania. Sze$é
stopni tadowania.

230V
Prad tadowania 90A

Pojemnosc¢

akumulatora 20/1000Ah

min/max

NEPIECERECNERIER 12/24A
Prad rozruchu 600A

i,__r\_ @

BEZPIECZNIK 50A

BEZPIECZNIK 100-110A

A I —

@E s . @

BEZPIECZNIK 500A

( T
f v

T




BEZBATERYJNE URZADZENIA ROZRUCHOWE

ULTRA STARTER 700

UltraSTARTER 700 jest 12V
bezbateryjnym urzadzeniem
rozruchowym wykonanym w
technologii ultra-kondensatoréw.
Jest lekki, kompaktowy i nie wymaga
konserwacji.

Szczytowy prad rozruchu 700A
zapewnia szybkie wspomaganie
rozruchu motocykli, samochoddéw
osobowych i dostawczych oraz
matych todzi.

Bardzo prosty w obstudze: wystarczy
podtaczy¢ zaciski urzadzenia do
roztadowanego akumulatora i
odczekac ok. 100 sekund, w trakcie
ktérych nastapi natadowanie
ultra-kondensatoréw, nastepnie
uruchomic¢ pojazd.Urzadzenie
gwarantuje utrzymanie parametrow
rozruchu (prad wyjsciowy 400A) przy
ujemnych temperaturach do -20°C.
Przy temperaturach nizszych niz
-20°C prad rozruchu jest nieznacznie
mniejszy (350-380A).

Dzieki funkcji GLOW umozliwia
rozruch pojazdéw z silnikiem diesla
réowniez z grzaniem $wiec zarowych.

1t

Napiecie rozruchu 12v
Prad rozruchu 400A
Szczytowy prad rozruchu  [EA0Je)A

Napiecie dotadowania >5V

13kg

LEMANIA ENERGY
P6-2000

Przenosny akumulator do
wspomagania rozruchu samochoddéw
osobowych (silniki benzynowe,

silniki diesla $redniej wielkosci).
Specjalna konstrukcja klem
zapewniajgca réwnomierny rozktad
natezenia pradu. Bardzo duza
zywotnos¢ akumulatoréw (do 400
tadowan). Zabezpieczenie przeciw
nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed
wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
tadowarki po natadowaniu. Dwie
tadowarki pod napiecie 230V i 12V na
wyposazeniu.

Napiecie dotadowania 230V

Napiecie rozruchu 12V
Prad rozruchu 750A

6 Szczytowy prad rozruchu  [RASIE)

LEMANIA ENERGY
P6-2500

Przenosny akumulator do
wspomagania rozruchu samochodéw
osobowych (silniki benzynowe,

silniki diesla $redniej wielkosci).
Specjalna konstrukcja klem
zapewniajgca réwnomierny rozktad
natezenia pradu. Bardzo duza
zywotnosé akumulatoréw (do 400
tadowan). Zabezpieczenie przeciw
nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed
wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
tadowarki po natadowaniu. Dwie
tadowarki pod napiecie 230V i 12V na
wyposazeniu.

Napiecie dotadowania 230V

Napiecie rozruchu 12V

Prad rozruchu 850A

Szczytowy prad rozruchu  [RAE[e)A

AKUMULATORY DO WSPOMAGANIA ROZRUCHU

LEMANIA ENERGY
P23-3100 PRO P27

Przenosny akumulator do
wspomagania rozruchu samochoddéw
osobowych (silniki benzynowe,

silniki diesla $redniej wielkosci).
Dotgczona stacja tadujgca usprawnia
proces automatycznego tadowania.
Whbudowana w stacje automatyczna
tadowarka umozliwia tadowanie
boostera jak réwniez zewnetrznego
akumulatora.Specjalna konstrukcja
klem zapewniajgca réwnomierny
rozktad natezenia pradu. Bardzo duza
zywotnosé akumulatoréw (do 400
tadowan). Zabezpieczenie przeciw
nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed
wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
tadowarki po natadowaniu. W
komplecie przewody do tadowania
zewnetrznego akumulatora.

Napiecie rozruchu 12V

Szczytowy prad rozruchu  [RCEEO[O):

Napiecie dotadowania 230V
Prad rozruchu 1170A

LEMANIA ENERGY
P7-1224 F2

Przenosny akumulator do
wspomagania rozruchu samochodéw
osobowych (silniki benzynowe,

silniki diesla). Specjalna konstrukcja
klem zapewniajgca réwnomierny
rozktad natezenia pradu. Bardzo duza
zywotnosé akumulatoréw (do 400
tadowan). Zabezpieczenie przeciw
nagtym skokom napiecia, a takze
zabezpieczenie akumulatoréw przed
wyciekiem. Automatyczne wytgczanie
tadowarki po natadowaniu.Dwie
tadowarki pod napiecie 230V i 12V na
wyposazeniu.

Napiecie dotadowania e
Napiecie rozruchu 12/24V
Prad rozruchu 1700/850A

Szczytowy prad rozruchu  [ReIS[eVFASeIe)




PROCES TIG

1 tuk spawalniczy

2 ostona gazowa

3. uchwyt elektrody

4. dysza

5 elektroda nietopliwa

6.  jeziorko ciektego metalu
7 spoina zakrzepnieta

CHARAKTERYSTYKA TIG

+ wysoka estetyka spawania

+ brak rozpryskéw

+ brak spawanie na cienkich grubosciach
+ duza kontrola tuku

- duze doswiadczenie operatora
- niska produckyjnos¢
- wymagana butla gazowa

SPAWANIE TIG KOLORY ELEKTROD

Argon (AY) AC ZIELONY

Hel (He) Wolfram 99,8%

Argon - Hel

(Ar - He) DC SZARY
Wolfram 98% CeO, 2%

FUNKCJA POST GAS

Kontroluje doptyw gazu po zakoriczeniu spawania gwarantujgc schtodzenie
materiau w strefie zabezpieczonej przed utlenianiem

SPAWANIE TIG

MATERIALY
DC AC )
MATERIAE Wolfram 99,8% W%:STZ;,M
Stal + R
Stal nierdzewna +
Zeliwo + .
Miedz + R
Nikiel + R
Tytan +
Aluminium - +
Mosigdz - +
Braz - +
Stopy - +

TIG START

START ZWARCIOWY

Umozliwia fatwy start. Zajarzenie tuku nastepuje poprzez pocieranie elektrody
wolframowej o spawany przedmiot. Na poczatku $ciegu wystepujg wtracenia
wolframu.

START DOTYKOWY LIFT
Umozliwia spawanie bez zaktocen. Nie powoduje skazenia jeziorka spawalniczego
i jest przyczyna mniejszej ilosci zaktécen elektrycznych.

START BEZDOTYKOWY - HF
Umozliwa tatwiejszy start. Nie wystepuje zuzycie koncowki elektrody. Oferuje tatwy
start we wszystkich pozycjach spawalniczych

TYPOWE KSZTALTY ELEKTROD

Ksztatt stozkowy. Zastosowanie pradu statego, biegun ujemny.

I

Ksztatt potkuli. Zastosowanie pradu przemiennego.

Skazenie elektrody w wyniku zetkniecia z gromadzacym sie materiatem lub
z jeziorkiem spawalniczym.

l

Utlenianie elektrody w wyniku niedostatecznego opdznienia wplywu gazu
(post-gas) po zakoriczeniu spawania.

Zbyt duzy prad dla wybranej srednicy elektrody lub nadmierne dziatanie czyszczace
podczas spawania pradem AC (balans zbyt niski), powoduje znieksztatcenie
elektrody.

l

Zbyt niski prad dla wybranej srednicy elektrody, powoduje powstanie rozpryskéw
na koricéwce.




SPAWARKI INWERTOROWE TIG DC | AC/DC

V-TIG 225
PRO

Spawarka inwertorowa do spawania
metodg TIG prgdem statym (DC) z
bezdotykowym (HF) zajarzeniem
tuku oraz metodg MMA elektroda
otulong pradem statym (DC).
Umozliwia spawanie stali weglowych
i nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi
beztlenowe;j.

230

Srednica elektrody

Prad spawania 225A

V-TIG 225
PULS

Spawarka inwertorowa do spawania
metoda TIG i TIG PULS pradem
statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metoda

MMA elektrodg otulong prgdem
statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych,
niklu, tytanu, miedzi beztlenowej.
Mozliwo$é spawania pradem
pulsacyjnym.

230

Sredmca_ ele¥_<tro 16-4.0 mm
spawalniczej

TECNOTIG 212
DC PULSE DIGITAL

TECNOTIG 220
DC PULSE DIGITAL

Spawarka inwertorowa do spawania
metodg TIG i TIG PULS pradem
statym (DC) z bezdotykowym (HF)
zajarzeniem tuku oraz metodg
MMA elektrodg otulong pradem
statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych,
niklu, tytanu, miedzi beztlenowej.
Mozliwo$¢ spawania pradem
pulsacyjnym. Cyfrowy panel
sterowania.

230

Profesjonalna spawarka inwertorowa
do spawania metodg TIG i TIG

PULS pradem statym (DC) z
bezdotykowym (HF) lub dotykowym
(LIFT) zajarzeniem tuku oraz metoda
MMA elektrodg otulong pradem
statym (DC). Umozliwia spawanie
stali weglowych i nierdzewnych, niklu,
tytanu, miedzi beztlenowej.Mozliwosé
spawania pradem pulsacyjnym.
Cyfrowy panel sterowania z opisem
w jezyku polskim. Funkcja TIG
PUNKTOWE: umozliwia wstepne
szczepianie materiatéw.

230V
Prad spawania 220A

Sred lektrod Sred lektrod
MAX-TIG 232 TECNOTIG 220 MAX-TIG 345 CHLODNICA
AC/DC DIGITAL AC/DC PULSE AC/DC DIGITAL R.A WRA-300S

Spawarka inwertorowa do spawania
metodg TIG i TIG PULS pradem
zmiennym (AC) i statym (DC) z
bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku
oraz metodg MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Umozliwia
spawanie aluminium, staliiich
stopéw. Mozliwo$é spawania pradem
pulsacyjnym. Panel sterowania z
opisem w jezyku polskim.

230

2307

Srednica elekirody - |ENRINEIN

spawalniczej

Profesjonalna spawarka inwertorowa
do spawania metoda TIG wszystkich
metali w tym aluminium i stali
nierdzewnej. Urzadzenie umozliwia
spawania metodg TIG i TIG PULSE
pradem zmiennym (AC), statym
(DC), mieszanym (MIX) oraz metoda
MMA elektrodg otulong pradem
statym (DC).Mozliwo$¢ spawania
pradem pulsacyjnym. Cyfrowy
panel sterowania z opisem w jezyku
polskim. 20 programéw spawania.
Funkcja TIG PUNKTOWE: umozliwia
wstepne szczepianie materiatow.

230V

2204

Srednica ele 16-4,0 mm

spawalniczej

Spawarka inwertorowa do spawania
metodg TIG i TIG PULS pradem
zmiennym (AC) i statym (DC) z

bezdotykowym (HF) zajarzeniem tuku

oraz metodg MMA elektrodg otulong
pradem statym (DC). Umozliwia
spawanie aluminium, staliiich

stopéw. Mozliwo$é spawania pradem

pulsacyjnym. Panel sterowania z

opisem w jezyku polskim. Chtodnica

uchwytu spawalniczego.

Prad spawania 345A

Srednica elektrody  |ENRISNEIN

spawalniczej

Chtodnica zewnetrzna do urzadzen
spawalniczych. Wyposazona w
szybkoztaczki do podtaczenia
uchwytu.

STEROWANIE
NOZNE

Pedat zdalnego sterowania do MAX-
TIG 232 i MAX-TIG 345.




CIECIE PLAZMA

PROCES CIECIA PLAZMA

Sprezone powietrze jest wydmuchiwane poprzez uchwyt plazmowy z ustalonym cignieniem.
Poprzez tuk elektryczny i zwezong dysze tngcg powietrze zmienia sie w plazme przy wysokiej temperaturze (2000°C) i predkosci.
Przecinany metal jest roztapiany i przedmuchiwany przez predkos¢ plazmy.

PROCES PLAZMY
LUK TNACY LUK PILOTUJACY
2
1
+
1.  obwdd zajarzenia 2. gaz 3. katoda (elektroda) 4. dysza 5. tuktnacy 6. metal
CIECIE PLAZMA / CIECIE TLENEM ZAPLON ZAWARCIOWY | ZAPLON

BEZDOTYKOWY

+ ciecie materiatéw przewodzacych prad réwniez lakierowanych, zardzewiatych i o powlekanych powierzchniach

+ wieksza predko$¢ ciecia

+ lepsze ciecie i brak znieksztatcen ZAPLON ZAWARCIOWY

+ niskie koszty operacyjne _ ) } Stosowany  jest szczegdlny rodzaj uchwytu
+ brak gazu tatwopalnego (zastosowanie sprezonego powietrza) spawalniczego  z elektroda ruchoma. Podczas
uaktywienia zajrzenia elektroda popchnieta przez
gaz odrywa sie od dyszy, a iska wywotuje tuk
pilotujacy. Wieksze zuzycie elementéw wewnetrznych
uchwytu  spawalniczego, mniejsze  zakidcenia
elektromagnetyczne.

ZAPLON BEZDOTYKOWY - HF

tuk pilotujgcy zostanie witaczony za pomocy iskry
dostarczonej przez specjalny obwdd, ktory wysyta
impuls o wysokiej czestotliwosci i wysokim napieciu.
Nie wystepuje zuzycie elementéw wewnetrznych
uchwytu spawalniczego.

TECND r “\
PLASMA 75 \G* 4 '
HFDIGITAL  20%) S

75

PRAD CIECIA

A

—




PRZECINARKI PLAZMOWE

PLASMA 45 PRO

‘ M

29U pLasma 45,

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu.
Maksymalna grubosé ciecia 12mm. Regulacja czasu
chtodzenia uchwytu po zakoriczeniu ciecia.

Prad zgrzewania 40A

Grubos$¢ ciecia 12 mm

TECNOPLASMA 75 TECNOPLASMA 115
HF IGBT DIGITAL HF IGBT DIGITAL

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego. Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego.
Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali Umozliwia ciecie bez znieksztatcen: stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu.
Maksymalna grubos¢ ciecia 25mm. Cyfrowy Maksymalna grubos¢ ciecia 40mm. Cyfrowy
wyswietlacz pradu ciecia. wyswietlacz pradu ciecia.

75 Prad ciecia 1104

ELEMENT PLASMA 45 TECNOPLASMA 75 TECNOPLASMA 115

Dysza EU '

tnaca

Elektroda 5

Dysza
zewnetrzna

Dystans - drut
prowadzacy

Pierscien

zawirowujacy - izolator -l




TECNO SPOTTER
5800 DIGITAL

ZGRZEWARKI

TECNO SPOTTER WYPOSAZENIE TECNO SPOTTER
5800 DIGITAL PULL 8000
Z QUICKPULLER

Sterowane mikroprocesorem urzgdzenie

do wyciggania, zgrzewania jednostronnego,
fatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach.
Automatyczny dobdr parametréw zgrzewania,
cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody
i wybijak.

Prad zgrzewania 4000A

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie

do wyciggania, zgrzewania jednostronnego,
fatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach.
Automatyczny dobdr parametréw zgrzewania,
cyfrowy panel sterowania. W komplecie przewody
i wybijak. Wersja wyposazona w QuickPuller do
matych wgniecen.

Prad zgrzewania 4000A

TECNO SPOTTER
8000 DIGITAL

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie

do wyciggania, zgrzewania jednostronnego,

fatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach.
Automatyczny dobdr parametréw zgrzewania,
cyfrowy panel sterowania. W komplecie wozek

i skrzynka z wyposazeniem, 2 wybijaki, ssawka
gumowa, raczka 6-pin do wyciggania drutu falistego.

Prad zgrzewania 5400A

max 0,8+1,0 mm

TECNO SPOTTER ZGRZEWARKA DO LINEK
8000 DIGITAL PULL MIEDZIANYCH RZA-1
Z QUICKPULLER

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie

do wyciggania, zgrzewania jednostronnego,

fatania i rozgrzewania elektrodg weglowa blach.
Automatyczny dobdr parametréw zgrzewania,
cyfrowy panel sterowania. W komplecie wozek

i skrzynka z wyposazeniem, 2 wybijaki, ssawka
gumowa, raczka 6-pin do wyciggania drutu falistego.
Wersja wyposazona w QuickPuller do matych
wgniecen.

Prad zgrzewania 5400A
max 08+1,0 mm

Przeznaczeniem tej specjalistycznej zgrzewarki jest
taczenie ze sobg miedzianych linek (np. od szczotek
grafitowych) z miedzig, aluminium lub ze stalg
Zastosowanie podczas napraw rozrusznikow.

Zasilanie z akumulatora |EbAY

N




PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

PROCES

Prad przemienny przeptywajacy przez uzwojenie pierwotne, wytwarza zmienne w czasie pole magnetyczne. Z kolei zmienne pole magnetyczne indukuje w nagrzewanym
materiale site elektromotoryczng. Wyindukowana sita elektromotoryczna wymusza przeptyw pradu elektrycznego. Przeptywajacy prad indukeyjny zamienia sie w ciepto na
rezystancji (opornosci) materiatu.

ZALETY

+ bezptomieniowe rozgrzewanie metali

+ demontaz zablokowanych $rub, nakretek, sworzni
+ usuwanie klejonych szyb

+ usuwanie elementéw ozdobnych, listew

INDUCTOR 1.5 CEWKI DODATKOWE INDUCTOR 3
230V 1.5kw DO INDUCTOR 1.5 230V 3,5KW

(=

| — &
A
A R
N

%a

Cewka prosta Cewka boczna

/15/220mm/M6 /15/220mm/M6

Cewka prosta Cewka boczna

/19/220mm/M8 /19/220mm/M8

Cewka prosta Cewka boczna

/20/220mm/M8 /20/220mm/M8

Cewka prosta Cewka boczna

/23/220mm/M10 /23/220mm/M10
Podgrzewacz indukcyjny stuzacy do szybkiego Cewka boczna Podgrzewacz indukcyjny stuzacy do szybkiego
bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda /26/220mm/M12 /26/220mm/M12 bezptomieniowego rozgrzewania metali metoda
indukcyjnag. Nagrzewa nakretke M16 do temperatury Cewka prosta Cewka boczna indukecyjna. Nagrzewa nakretke M12 do temperatury
600°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz /32/220mm/M16 /32/220mm/M16 800°C w okoto 15 sekund. Utatwia demontaz
zablokowanych $érub i nakretek. Zalecany do napraw K 2 b zablokowanych $rub i nakretek. Zalecany do napraw
mechanicznych. W zestawie spirale do nagrzewania Cewka boczna mechanicznych. Chtodzony ciecza.
$rub i elastyczna linka. Dosteny szeroki zakres /38/220mm/M20 /38/220mm/M20

dodatkowych cewek prostych i bocznych. Cewka prosta Cewka boczna
/45/220mm/M22 /45/220mm/M22

DU e[eWATolo]IIENCI (M | inka elastyczna FLE-
230V D=4mm 1800, L-800mm 230V

Moc maksymalna 1,5 kW RN e NS Zestaw 8 bocznych Moc maksymalna 3,6 kW
15-45 mm cewek 15-45 mm
PAD do doklejania listew, emblematéw




INDUCTOR DRAGON
IHD300 230V

INDUCTOR DRAGON
IHD400 230V

PODGRZEWACZE INDUKCYJNE

INDUCTOR DRAGON
IHD500 230V

INDUCTOR DRAGON
IHD800 3x400V

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych.
Chtodzenie ciecza.

230

Moc maksymalna XIS

Moc ciggta 3,7 kW

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych.
Chtodzenie ciecza.

230

WICIANELSYInEIRERE 4,5 kW

Moc ciagta 3,7 kw

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych.
Chtodzenie ciecza.

230V

[ Moo maksymaina [N

Moc ciggta 5,2 kw

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowar w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych,
do zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych.

31400V

[ Moo maksymaina_[ATSEN

Moc ciggta 8 kw

INDUCTOR DRAGON
IHD1000 3x400V

INDUCTOR DRAGON
IHD2000 3x400V

INDUCTOR TWIN
POWER 18 3x400V

INDUCTOR XPERIENCE
21 3X400V

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii kot, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych,
do zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych.

Moc ciagta 11 kw

WINELSNEIRERN 12 kW

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych,
do zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw ciezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

I INELSYREIRERE 18 kW

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych,
do zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw ciezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Moc maksymalna 2SRRI

21610

Profesjonalny podgrzewacz
indukeyjny do zastosowan w serwisie
pojazdéw osobowych i dostawczych
przy remontach i ustawianiu
geometrii két, w punktach wymiany
opon i warsztatach mechanicznych,
do zastosowan w serwisie pojazdéw
osobowych, dostawczych i
ciezarowych, do napraw blacharskich,
mechanicznych i naprawy naczep,

do serwisu pojazdéw ciezarowych

do napraw mechanicznych i
powypadkowych oraz naprawy
naczep.

Moc maksymalna AR

Moc ciaggta 21 kW




AKCESORIA



PRZYLBICE SPAWALNICZE

PRZYLBICE SPAWALNICZE

Przytbice spawalnicze ze zmiennym stopniem ochrony DIN 5-8/9-13, zmiennym czasem rozjasniania i mozliwoscig ustawienia wrazliwosci czujnikow.

Przeznaczone do spawania metodg MIG/MAG, TIG i TIG PULSE, MMA i ciecia plazma, wyposazone w funkcje szlifowania.

4 niezalezne sensory (oprécz modelu APS-510G) gwarantujg doskonatg prace przy spawaniu matymi pragdami metoda TIG. Wysokiej jakosci filtry LCD w klasie optycznej 1/1/1/2..
Zrédiho zasilania: ogniwo fotowoltaiczne + wymienna bateria. 4-ramienne requlowane nagtowie zapewnia komfort uzytkowania.

Skorupa zgodna z normg EN175B zapewnia wiekszg odpornosé na uderzenia.

APS-510G APS-616G APS-718G APS-918I

APS-918I

APS-510G ~ APS-616G =~ APS-718G

BLACK BLACK BLACK . L
Rodzaje filtrow

spawalniczych

11172 11172 11172 11172
96x39 mm 100x45 mm 100x53 mm 98x87 mm
4/9-13 DIN 4/9-13 DIN 4/5-8/9-13 DIN ~ 4/5-8/9-13 DIN
v,>10A Vv, >5A Vv, >5A Vv, <5A

do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN do 16 DIN
<1/30000s <1/30000s <1/30000s <1/30000s

APS-510G  APS-616G  APS-718G
BLUE BLUE BLUE

APS-510G ~ APS-616G =~ APS-718G
SILVER SILVER SILVER

APS-510G  APS-616G  APS-718G
RED RED RED

APS-510G = APS-616G = APS-718G
CARBON CARBON CARBON

Regulowane Bezstopniowo = Bezstopniowo = Bezstopniowo = Bezstopniowo
opdznienie 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s 0.1-1.0s
APS-510G  APS-616G  APS-718G Ogniwo Ogniwo Ogniwo Ogniwo
METAL METAL METAL - Zasilanie fotowoltaiczne = fotowoltaiczne = fotowoltaiczne = fotowoltaiczne
FLAME FLAME FLAME + bateria + bateria + bateria + bateria
1xCR2032 TxCR2032 TxCR2032 TxCR2450
Wskaznik . y y y J

wyczerpania bate

Nagtowie 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne 4-ramienne

Standard CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B, CE, EN175B,
EN379,EN166  EN379,EN166  EN379,EN166  EN379, EN166
APS-510G  APS-616G  APS-718G

FIRECAR  FIRECAR  FIRECAR

APS-510G  APS-616G =~ APS-718G
RACER RACER RACER

APS-510G ~ APS-616G =~ APS-718G
ABSTRACT ABSTRACT ABSTRACT

APS-510G ~ APS-616G =~ APS-718G
FLOWER FLOWER FLOWER -
SKULL SKULL SKULL

APS-510G  APS-616G  APS-718G
GREEN GREEN GREEN -
VINE VINE VINE

APS-918lI
BLUE




SZYBKI DO PRZYLBIC AUTOMATYCZNYCH, PRZYLBICE | TARCZE SPAWALNICZE

50x100p 50x100 80x100

Szybka poliweglan 43x103

PCA3X103 | cwnetrzna APS-510G

PC 45x106  Szybka poliweglan 45x106

Szybka poliweglan 46x96

| (PCA6x06 L inetrzna ADF 600S
| oC 47103 Szybka poliweglan 47x103 Tarcza spawalnicza mata.
wewetrzna ADF 700 BLUE/SILVER Preszpan Tarcza spawalnicza mata. Tarcza spawalnicza mata.
Szybka poliweglan 49x100 VEICEY rekojesc :
PC 49x100 Apys_6'| gG vvev%netrzna plastik Preszpan Preszpan
50x100 mm 50x100 mm 80x100 mm
PC 49x107 Szybka poliweglan 49x101

wewnetrzna ADF500S/T

\\  PC50x100 Szybka poliweglan 50x100

TSD TSDP TSDP
PC 51x107  Szybka poliweglan 51x107 50x100 50x100 90x110

PC 52x96  Szybka poliweglan 52x36

Szybka poliweglan 52x110

PC52x110 wewnetrzna IDEAL TM-1 ST100

\ Szybka poliweglan 59x106
|| PCOI06 | ewnetrzna APS-718G

| PC60x110 Szybka poliweglan 60x110 Tarcza spawalnicza duza. Tarcza spawalnicza duza. Tarcza spawalnicza duza.

PC80X100  Szybka poliweglan 80x100 Preszpan Plastic Plastic
soxioomm [ 50100 mm 90x110 mm

Szybka poliweglan 89x107

PC 89X107 zewnetrzna PS 200G BLACK

‘ Szybka poliweglan 90x110
| Peooxno sennetiona IDCAL ADFG00S, TRIBE PS PSF PSPF
| Szybka poliweglan 91x111 200G BLACK 80x100 30x100

} PCOIXIN zewnetrzna ADF500S/T

Szybka poliweglan 91x112

PCIXTIZ TE WiN Vantage, Jaguar

Szybka poliweglan 92x105

PC 92x105 wewnetrzna APS-918I

PC 92x110  Szybka poliweglan 92x110

Szybka poliweglan 92x111 Przytbica spawalnicza Przytbica spawalnicza z Przytbica spawalnicza z

PC 92x111 Zewnetrzna ADF 700 BLUE/SILVER 200G BLACK DIN 11. fartuchem. podgladem i fartuchem.

WEICHE Plastik Preszpan WEIEHEM Preszpan

PC 92x112  Szybka poliweglan 92x112 _—
yprap 9 VWVRIETE 90x110 mm 80x110 mm WVRIETE 50x100 mm

PC 94x116  Szybka poliweglan 94x116

PC97x110  Szybka poliweglan 97x110 OSLONA OKULARY

\ PRZECIWODPRYSKOWA FI 50
|\ PC
| 100x120

Szybka poliweglan 100x120

PC Szybka poliweglan 104x115
104x115 zewnetrzna APS-510G-616G-718G

PC .
108x118 Szybka poliweglan 108x118
PC Szybka poliweglan 118x136

118x136 zewnetrzna APS-918I|

| rc

| 120x210 Szybka poliweglan 120x210

} Ostona p/odpryskowa twarzy 1,0. Okulary spawalnicze fi50.
2% Pozostate wymiary na zapytanie




SZKLA | FILTRY SPAWALNICZE

INDEKS NAZWA

Szkto 20x100

Szkto bezbarwne 20x100

Szkto 50x100

Szkto bezbarwne 50x100

Szkio 60x110 Szkto bezbarwne 60x110
Szkto 80x100 Szkto bezbarwne 80x100
Szkio 90x110 Szkto bezbarwne 90x110
Szkto Fi 50 Szkto bezbarwne Fi 50

Filtr 20x100 5 DIN

Filtr 50x100 8 DIN

Filtr spawalniczy 20x100 5 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 8 DIN

Filtr 50x100 9 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 9 DIN

Filtr 50x100 10 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 10 DIN

Filtr 50x100 11 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 11 DIN

Filtr 50x100 12 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 12 DIN

Filtr 50x100 13 DIN

Filtr 60x110 9 DIN

Filtr spawalniczy 50x100 13 DIN

Filtr spawalniczy 60x110 9 DIN

Filtr 60x110 10 DIN

Filtr spawalniczy 60x110 10 DIN

Filtr 60x110 11 DIN

Filtr spawalniczy 60x110 11 DIN

Filtr 60x110 12 DIN

Filtr 80x100 7 DIN

Filtr spawalniczy 60x110 12 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 7 DIN

Filtr 80x100 8 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 8 DIN

Filtr 80x100 9 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 9 DIN

Filtr 80x100 10 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 10 DIN

Filtr 80x100 11 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 11 DIN

Filtr 80x100 12 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 12 DIN

Filtr 80x100 13 DIN

Filtr 90x110 7 DIN

Filtr spawalniczy 80x100 13 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 7 DIN

Filtr 90x110 8 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 8 DIN

Filtr 90x110 9 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 9 DIN

Filtr 90x110 10 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 10 DIN

Filtr 90x110 11 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 11 DIN

Filtr 90x110 12 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 12 DIN

Filtr 90x110 13 DIN

Filtr FI 50 4 DIN

Filtr spawalniczy 90x110 13 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 4 DIN

Filtr FI 50 5 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 5 DIN

Filtr F1 50 6 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 6 DIN

Filtr F1 50 7 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 7 DIN

Filtr F1 50 8 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 8 DIN

Filtr F1 50 9 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 9 DIN

Filtr F1 50 10 DIN

Filtr spawalniczy F1 50 10 DIN

Filtr F1 50 11 DIN

Filtr spawalniczy F1 50 11 DIN

Filtr FI 50 12 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 12 DIN

Filtr F1 50 13 DIN

Filtr spawalniczy FI 50 13 DIN




MIG 15

26

N

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz

Cykl pracy 60%: 180A CO,, 150A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,6-1,0 mm




MIG 15

m INDEKS NAZWA

R1044102 Dysza gazowa 912 MIG15
2 Koncowka pragdowa
2.1 R1034135 Koncowka pragdowa M6x25 0.6
2.2 R1034136 Koricowka pragdowa M6x25 0.8
2.3 R1034138 Korcowka prgdowa M6x25 1.0
2.4 R1034139 Koricowka pragdowa M6x25 1.2
2.5 R1034140 Korcéwka pragdowa M6x25 0.8 AL
2.6 R1034141 Koncéwka pragdowa M6x25 1.0 AL
3 R1017101 Korpus uchwytu (fajka) MIG15
3.1 R1019101 Gniazdo koncowki pragdowej MIG15 ze sprezyng
3.2 R1029101 Sprezyna MIG15
33 R1028101 |zolator dyszy gazowej MIG15
4 R1026127 Rekojes¢ uchwytu MIG + przycisk
5 R1033100 Przycisk
6 R1026101 Ostona przeciwzgieciowa rekojesci
7 R1037110 Obudowa wtyku EURO gaz
8 R1011100 Wtyk EURO MIG-gaz
9 R1011101 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
10 Spirala prowadzaca drut
10.1 R1022101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
10.2 R1022102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
10.3 R1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
10.4 R1022104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
105 R1022105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
10.6 R1022106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
10.7 R1025101 Whktad teflonowy 0.6-0.8/3m niebieski
10.8 R1025102 Wktad teflonowy 0.6-0.8/4m niebieski
10.9 R1025703 Wktad teflonowy 0.6-0.8/5m niebieski
10.10 R1025104 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
10.11 R1025705 Wktad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
10.12 R1025706 Wktad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
KOMPLETNE UCHWYTY
T1010150 Uchwyt spawalniczy MIG 15 3m
T1010151 Uchwyt spawalniczy MIG 15 4m
T1010152 Uchwyt spawalniczy MIG 15 5m
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MIG 25

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60%: 230A CO,, 200A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2mm




MIG 25

m INDEKS NAZWA

R1044112 Dysza gazowa 915 MIG25
2 Koncéwka pragdowa
2.1 R1034150 Koncowka prgdowa M6x28 0.6
22 R1034151 korcowka pragdowa M6x28 0.8
2.3 R1034153 Koricéwka pragdowa M6x28 1.0
2.4 R1034154 Korcéwka pragdowa M6x28 1.2
2.5 R1034155 Korcowka prgdowa M6x28 1.6
2.6 R1034156 Korcéwka pragdowa M6x28 0.8 AL
2.7 R1034157 Koricowka pragdowa M6x28 1.0 AL
2.8 R1034158 Koricowka pragdowa M6x28 1.2 AL
3 R1019105 Gniazdo koricéwki pradowej MIG25
4 R1017103 Korpus uchwytu (fajka) MIG25
41 R1029103 Sprezyna MIG25
5 R1026127 Rekojes¢ + przycisk
6 R1033100 Przycisk
7 R1026102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
8 R1037110 Obudowa wtyku EURO gaz
9 R1011100 Wiyk EURO, sprezyste styki sterujace
10 R10111701 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
1 Spirala prowadzaca drut
111 R1022101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
11.2 R1022102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
11.3 R1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
11.4 R1022104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
11.5 R1022105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
11.6 R1022106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
1.7 R1025101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
11.8 R1025102 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
11.9 R1025103 Wkiad teflonowy 0.6-0.9/56m niebieski
11.10 R1025104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
11.11 R1025105 Wktad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
11.12 R1025706 Wkiad teflonowy 1.0-1.2/56m czerwony
KOMPLETNE UCHWYTY
T1010153 Uchwyt spawalniczy MIG 25 3m
T1010142 Uchwyt spawalniczy MIG 25 4m
T1010154 Uchwyt spawalniczy MIG 25 5m




MIG 24

2.8

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60%: 250A CO,, 220A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2mm




MIG 24

m INDEKS NAZWA

R1044106 Dysza gazowa 912.5 MIG24
2 Koricéwka pragdowa
2.1 R1034135 Korcéwka prgdowa M6x25 0.6
2.2 R1034136 Koncowka pragdowa M6x25 0.8
2.3 R1034138 Koncéwka pragdowa M6x25 1.0
2.4 R1034139 Koricowka pragdowa M6x25 1.2
2,5 R1034147 Koricowka pragdowa M6x25 1.6
2.6 R1034140 Koncoéwka pragdowa M6x25 0.8 AL
2.7 R1034141 Koricowka pragdowa M6x25 1.0 AL
2.8 R1034142 Koricowka pragdowa M6x25 1.2 AL
3 R1019120 Gniazdo koncowki pradowej MIG24
4 R1019145 Rozdzielacz gazu ceramika MIG24
4.1 R1019110 Rozdzielacz gazu plastik MIG24
5 R1017102 Korpus uchwytu (fajka) MIG24
6 R1026127 Rekojes¢ + przycisk
7 R4932102 Przycisk
8 R1026102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci
9 R1037110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 R1011100 Wtyk EURO, sprezyste styki sterujgce
11 R10111701 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzaca drut
121 R1022101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
12.2 R1022102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 R1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
124 R1025101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.5 R1025102 Wktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.6 R1025703 Wktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
12.7 R1022104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
12.8 R1022105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
129 R1022106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.10 R1025104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 R1025105 Whktad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
1212 R1025106 Wktad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
KOMPLETNE UCHWYTY
T1010155 Uchwyt spawalniczy MIG 24 3m
T1010156 Uchwyt spawalniczy MIG 24 4m
T1010157 Uchwyt spawalniczy MIG 24 5m
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MIG 36

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 60%: 300A CO,, 250A MIX
Srednica drutu spawalniczego 0,8-1,2mm




MIG 36

m INDEKS NAZWA

R1044123 Dysza gazowa 916 MIG36
2 Koricowka pragdowa
2.1 R1034150 Koricowka pragdowa M6x28 0.6
2.2 R1034151 Koncowka pragdowa M6x28 0.8
2.3 R1034153 Koncowka pragdowa M6x28 1.0
2.4 R1034154 Korcowka prgdowa M6x28 1.2
2.5 R1034155 Koricéwka pragdowa M6x28 1.6
2.6 R1034156 Koricéwka pragdowa M6x28 0.8 AL
2.7 R1034157 Koricowka pragdowa M6x28 1.0 AL
2.8 R1034158 Koncowka pragdowa M6x28 1.2 AL
2.9 R1034170 Koricowka pragdowa M8x30 0.8
2.10 R1034172 Koricowka pragdowa M8x30 1.0
211 R1034173 Koncéwka pragdowa M8x30 1.2
212 R1034175 Koncoéwka pragdowa M8x30 1.6
213 R1034178 Koncéwka pragdowa M8x30 0.8 AL
214 R1034180 Koncowka pragdowa M8x30 1.0 AL
215 R1034181 Koricéwka pragdowa M8x30 1.2 AL
2.16 R1034182 Koricowka pragdowa M8x30 1.6 AL
3 Gniazdo koricdwki pradowej
3.1 R1019124 Gniazdo koricdwki pradowej M6 MIG36
32 R1019123 Gniazdo koricdwki pradowej M8 MIG36
4 Rozdzielacz gazu
4.1 R1019111 Rozdzielacz gazu plastik MIG36
42 R1019114 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG36
5 R1017105 Korpus uchwytu (fajka) MIG36
6 R1026127 Rekojes¢ + przycisk
7 R4932102 Przycisk
8 R1026102 Sprezyna przeciwzgieciowa rekojesci

Przewdd zespolony

9 R1037110 Obudowa wtyku EURO gaz
10 R1011100 Wityk EURO, sprezyste styki sterujgce
11 R10111701 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
12 Spirala prowadzaca drut
121 R1022101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
12.2 R1022102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
12.3 R1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
12.4 R1022104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
125 R1022105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
12.6 R1022106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
12.7 R1025101 Whktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
12.8 R1025102 Wktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
12.9 R1025703 Whktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
12.10 R1025104 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
1211 R1025105 Wktad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
1212 R1025106 Wktad teflonowy 1.0-1.2/5m czerwony
1213 R1022107 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/3m z6tta
1214 R1022108 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/4m z6tta
1215 R1022109 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/5m zé6tta
12.16 R1025107 Whktad teflonowy 1.2-1.6/3m zotty
1217 R1025708 Whktad teflonowy 1.2-1.6/4m zotty
12.18 R1025709 Wktad teflonowy 1.2-1.6/5m zotty
KOMPLETNE UCHWYTY

T1010158 Uchwyt spawalniczy MIG 36 3m

T1010159 Uchwyt spawalniczy MIG 36 4m

T1010160 Uchwyt spawalniczy MIG 36 5m
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MIG 500

DANE TECHNICZNE

Chtodzenie Gaz
Cykl pracy 100%: 500A CO,, 450A MIX
Srednica drutu spawalniczego 1,0-1,6 mm
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MIG 500

m INDEKS NAZWA

R1044117 Dysza gazowa @16 MIG400-500
2 Koricéwka pragdowa
2.1 R1034170 Koricowka pragdowa M8x30 0.8
2.2 R1034172 Koncéwka pragdowa M8x30 1.0
2.3 R1034173 Koncéwka prgdowa M8x30 1.2
2.4 R1034175 Korcowka prgdowa M8x30 1.6
2.5 R1034178 Koncoéwka pragdowa M8x30 0.8 AL
2.6 R1034180 Koricéwka pragdowa M8x30 1.0 AL
2.7 R1034181 Koncowka pragdowa M8x30 1.2 AL
2.8 R1034182 Koricéwka pragdowa M8x30 1.6 AL
3 Rozdzielacz gazu
3.1 R1019118 Rozdzielacz gazu ceramiczny MIG400-500
32 R1019116 Rozdzielacz gazu plastik MIG400-500
4 R1019126 Gniazdo koncowki pragdowej M8x25 MIG400-500
5 R1028102 Podktadka izolacyjna korpusu uchwytu MIG400-500
6 R1017108 Korpus uchwytu (fajka) MIG500
7 R1026100 Rekojes¢ + przycisk
8 R4932102 Przycisk
9 R1011102 Nakretka oporowa prowadnicy drutu
10 Spirala prowadzaca drut
10.1 R1022101 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/3m niebieska
102 R1022102 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/4m niebieska
10.3 R1022103 Spirala prowadzaca drut 0.6-0.9/5m niebieska
104 R1022104 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/3m czerwona
10.5 R1022105 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/4m czerwona
10.6 R1022106 Spirala prowadzaca drut 1.0-1.2/5m czerwona
107 R1025101 Wktad teflonowy 0.6-0.9/3m niebieski
10.8 R1025102 Whktad teflonowy 0.6-0.9/4m niebieski
109 R1025703 Whktad teflonowy 0.6-0.9/5m niebieski
10.10 R1025704 Wktad teflonowy 1.0-1.2/3m czerwony
10.11 R1025105 Wktad teflonowy 1.0-1.2/4m czerwony
10.12 R1025106 Wktad teflonowy 1.0-1.2/56m czerwony
10.13 R1022107 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/3m zé6tta
10.14 R1022108 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/4m zétta
10.15 R1022109 Spirala prowadzaca drut 1.2-1.6/6m zétta
10.16 R1025107 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/3m z6tty
1017 R1025108 Wkiad teflonowy 1.2-1.6/4m z6tty
10.18 R1025109 Whktad teflonowy 1.2-1.6/5m zotty
KOMPLETNE UCHWYTY

T1110740 Uchwyt spawalniczy MIG 500 3m

T1110141 Uchwyt spawalniczy MIG 500 4m

T1110142 Uchwyt spawalniczy MIG 500 5m
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UCHWYTY TIG 9-20

CZESCI ZAMIENNE TIG 9-20

INDEKS NR REF. NAZWA ?

R1538101 13N26 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0 mm R1536102
R1538102 13N27 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6 mm
R1536101
R1538100 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,0 mm
R1538103 13N28 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4 mm
&

R1538104 13N29 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2 mm
R1533100 508882  Pierscier izolacyjny korpusu TIG 9-20 R153710°
R1550100 13N08 Dysza ceramiczna 4 fi 6,5 mm L=30 i

R1536100 -
R1550101 13N09 Dysza ceramiczna 5 fi 8 mm L=30 R1533100
R1550102 13N10 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8 mm L=30 .
R15650103 T3N11 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2 mm L=30
R1537101 13N21 Tulejka zaciskowa fi 1,0 mm R153810-
R15637102 13N22 Tulejka zaciskowa fi 1,6 mm I '

6.4 8
R1638100 Tulejka zaciskowa fi 2,0 mm
R1537103 13N23 Tulejka zaciskowa fi 2,4 mm
R1537104 13N24 Tulejka zaciskowa fi 3,2 mm R1550100 R1550101
R1536100 41v24 Korek TIG 9-20 dtugi ©9.8 o2
R1536101 41V35 Korek TIG 9-20 $redni [°
R1536102 41v33 Korek TIG 9-20 krétki R1550102  R1550103
UCHWYTY SPAWALNICZE
KOMPLETNE UCHWYTY TIG 9
INDEKS NR REF. NAZWA
T2530100 Uchwyt spawalniczy TIG 9 4m - gaz
T2530101 Uchwyt spawalniczy TIG 9 8m - gaz
[/ T2530104 Uchwyt spawalniczy TIG 9V 4m - gaz
T2530105 Uchwyt spawalniczy TIG 9V 8m - gaz
KORPUS UCHWYTU
R1525700 WP 9 Korpus uchwytu TIG 9
\w R1524104 WP 20 Korpus uchwytu TIG 20
R1525103 WP 9V Korpus uchwytu TIG 9V
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KOMPLETNE UCHWYTY TIG

INDEKS NR REF. NAZWA

§

R1536103

T2530106 Uchwyt spawalniczy TIG 17 4m - gaz
T2530107 Uchwyt spawalniczy TIG 17 8m - gaz
T2530110 Uchwyt spawalniczy TIG 17V 4m - gaz
72630100 Uchwyt spawalniczy TIG 18 4m - ciecz
T2630101 Uchwyt spawalniczy TIG 18 8m - ciecz
12530112 Uchwyt spawalniczy TIG 26 4m - gaz
72530113 Uchwyt spawalniczy TIG 26 8m - gaz
R1525105 WP 17 Korpus uchwytu TIG 17

R1525111 WP 26 Korpus uchwytu TIG 26

R15624100 WP 18 Korpus uchwytu TIG 18

R1525114 WP 26V Korpus uchwytu TIG 26V

INDEKS NR REF. NAZWA

UCHWYTY TIG 17-18-26

CZESCI ZAMIENNE TIG 17-18-26

Korpus tulejki zaciskowej

R1539106 abve4 z soczewka gazowa fi 1,0 mm
1539106 18925 ka seona 11 4
e
msse s Somsukasions
R1538110 TON30 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,0 mm
R1538111 TON31 Korpus tulejki zaciskowej fi 1,6 mm
R15638118 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,0 mm
R1538112 TON32 Korpus tulejki zaciskowej fi 2,4 mm
R1538113 T0N28 Korpus tulejki zaciskowej fi 3,2 mm
R1538114 406488 Korpus tulejki zaciskowej fi 4,0 mm
R1533101 18CG Pierscien izolacyjny korpusu TIG 17-18-26
R1550112 TON50 Dysza ceramiczna 4 fi 6,4 mm L=47
R1550113 TON49 Dysza ceramiczna 5 fi 8 mm L=47
R1550114 TON48 Dysza ceramiczna 6 fi 9,8 mm L=47
R1550115 TON47 Dysza ceramiczna 7 fi 11,2 mm L=47
R1550116 TON46 Dysza ceramiczna 8 fi 12,7 mm L=47
R1550118 T0N44 Dysza ceramiczna 12 fi 19 mm L=50
R1537114 TON22 Tulejka zaciskowa fi 1,0 mm 50 mm
R1537115 TON23 Tulejka zaciskowa fi 1,6 mm 50 mm
R1537123 Tulejka zaciskowa fi 2,0 mm 50 mm
R1537116 T0N24 Tulejka zaciskowa fi 2,4 mm 50 mm
R1537117 TO0N25 Tulejka zaciskowa fi 3,2 mm 50 mm
R1537118 54N20 Tulejka zaciskowa fi 4,0 mm 50 mm
R1536103 57Y02 Korek TIG 17-18-26 dtugi

R1536104 57Y03 Korek TIG 17-18-26 $redni

R15636105 57Y04 Korek TIG 17-18-26 krotki

UCHWYT SPAWALNICZY

KORPUS UCHWYTU

ey -




ELEKTRODY TIG

INDEKS NAZWA

WP/1,0 Elektroda TIG 1,0 WP zielona

WP/1,6 Elektroda TIG 1,6 WP zielona

WP/2,0 Elektroda TIG 2,0 WP zielona

WP/2,4 Elektroda TIG 2,4 WP zielona

WP/3,2 Elektroda TIG 3,2 WP zielona

WP/4,0 Elektroda TIG 4,0 WP zielona

WT20/1,0 Elektroda TIG 1,0 WT20 czerwona

WT20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WT20 czerwona

WT20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WT20 czerwona

WT20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WT20 czerwona
WT20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WT20 czerwona
WT20/4,0 Elektroda TIG 4,0 WT20 czerwona
. WC20/1,6 Elektroda TIG 1,6 WC20 szara
WC20/2,0 Elektroda TIG 2,0 WC20 szara
WC20/2,4 Elektroda TIG 2,4 WC20 szara
WC20/3,2 Elektroda TIG 3,2 WC20 szara
LaRC/1,6 Elektroda TIG 1,6 LaRC ztota
LaRC/2,0 Elektroda TIG 2,0 LaRC zfota
.\\ LaRC/2,4 Elektroda TIG 2,4 LaRC ztota

LaRC/3,2 Elektroda TIG 3,2 LaRC ztota




DRUTY SPAWALNICZE MIG, TIG, ELEKTRODY MMA

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO LUTOSPAWANIA

CuSi30,8/2 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 2 kg D200 plastik

CuSi30,8/5 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 5 kg D200 plastik

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO STALI

CuSi3 0,8/15 Drut spaw do lutospawania CuSi3 0,8 mm / szpula 15kg D300 plastik

SG20,6/5 Drut spaw stalowy SG2 0,6 mm / szpula 5 kg D200 plastik
SG20,8/5 Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 5 kg D200 plastik
$621,0/5 Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 5 kg D200 plastik E6013/2.5 Elektroda rutylowa E6013/2.5
SG20,8/15 Drut spaw stalowy SG2 0,8 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik E6013/3.2 Elektroda rutylowa E6013/3.2
SG21,0/15 Drut spaw stalowy SG2 1,0 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik E6013/4.0 Elektroda rutylowa E6013/4.0
SG21,2/15 Drut spaw stalowy SG2 1,2 mm / szpula 15 kg D300 drut/plastik E7018/2.5 Elektroda zasadowa E7018/2.5
E7018/3.2 Elektroda zasadowa E7018/3.2
MIG SA 0,8/0,45 Drut spawalniczy MIG samoostonowy 0,8 / szpula 0,45 kg D100 plastik £7018/4.0 Elektroda zasadowa E7018/4.0

MIGSA0,8/45  Drut spawalniczy MIG samoostonowy 0,8 / szpula 4,5 k g D200 plastik
DRUTY SPAWALNICZE TIG DO ALUMINIUM

DRUTY SPAWALNICZE MIG DO ALUMINIUM

ALMG5 1,6 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 1,6
ALMG50,8/0,45 Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 0,45 kg SPOOL GUN

ALMG5 2,0 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 2,0
ALMG50,8/2  Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

ALMGS5 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 2,4
ALMG51,0/2  Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik

ALMGS5 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg5 3,2
ALMG50,8/7  Drut spaw aluminiowy AIMg5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik
ALMG51,0/7  Drut spaw aluminiowy AlIMg5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik ALSI5 1,6 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 1,6
ALMG51,2/7  Drut spaw aluminiowy AIMg5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik ALSI5 2,0 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,0

ALSI5 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 2,4
ALSI50,8/2 Drut spaw aluminiowy AlSi5 0,8 / szpula 2 kg D200 plastik

ALSI5 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AISi5 3,2
ALSI5 1,0/2 Drut spaw aluminiowy AISi5 1,0 / szpula 2 kg D200 plastik
ALSI50,8/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 0,8 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 1,6  Drut spaw TIG aluminiowy AlMg4,5Mn 1,6
ALSI5 1,0/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 1,0 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 2,0  Drut spaw TIG aluminiowy AlMg4,5Mn 2,0
ALSI51,2/7 Drut spaw aluminiowy AlSi5 1,2 / szpula 7 kg D300 plastik ALMG4,5MN 2,4 Drut spaw TIG aluminiowy AlMg4,5Mn 2,4
DRUTY SPAWALNICZE MIG NIERDZEWNE ALMG4,5MN 3,2 Drut spaw TIG aluminiowy AIMg4,5Mn 3,2
308LS10,8/5  Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 308LSi DRUTY SPAWALNICZE TIG NIERDZEWNE
308LSI 1,0/5 Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 308LSi 308LSi 1,0 Drut spaw TIG 308LSi 1,0
308LSI10,8/15  Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 308LSi 308LSi 1,6 Drut spaw TIG 308LSi 1,6
308LSI1,0/15  Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 308LSi 308LSi 2,0 Drut spaw TIG 308LSi 2,0
308LSI1,2/15  Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 308LSi 308LSi 2,4 Drut spaw TIG 308LSi 2,4

308LSi 3,2 Drut spaw TIG 308LSi 3,2
316LS10,8/5 Drut spaw nierdzewny 0,8/5 kg 316LSi
316LSI1,0/5 Drut spaw nierdzewny 1,0/5 kg 316LSi 316LSi 1,6 Drut spaw TIG 316LSi 1,6
316LS10,8/15 Drut spaw nierdzewny 0,8/15 kg 316LSi 316LSi 2,0 Drut spaw TIG 316LSi 2,0
316LS11,0/15  Drut spaw nierdzewny 1,0/15 kg 316LSi 316LSi 2,4 Drut spaw TIG 316LSi 2,4
316LSI 1,2/15  Drut spaw nierdzewny 1,2/15 kg 316LSi 316LSi 3,2 Drut spaw TIG 316LSi 3,2

=
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TW SGA MB 14/3M R1017129 R1017130

Uchwyt spawalniczy Uchwyt spawalniczy Korpus uchwytu (fajka) Korpus uchwytu (fajka)
TW SGA z zaworem, MB 14/3 bezposredni, TW SGA. MIG 14.
typu TELWIN, EINHELL. typu BESTER.

R1033100 255200 265200 265400

=

| b

Przycisk uchwytu Reduktor CO2/Ar MINI Reduktor CO2/Ar MAXY Reduktor CO2/Ar
MIG typ BINZEL. z 2 manometrami. z 2 manometrami. z rotametrem.
265500 R1518100 R1518101 R1518102

e -

Reduktor CO2/Ar Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy Wtyk sterujacy
z rotametrem i podgrzewaczem 36V. TIG 3 pin TUCHEL. TIG 5 pin TUCHEL. TIG 2 PIN.
01655 NAGL-APSHD5 R1010102 R1010130

Wtyk sterujacy Nagtowie Zacisk pradowy gniazda EURO. Tuleja mosiezna
TIG 3 PIN. APS 4-ramienne. gniazda EURO 35,5 mm.
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R1049101 R5211100 R5211102 R5211104

—
Gniazdo EURO - kompletne. Wtyk spawalniczy Wtyk spawalniczy Wtyk spawalniczy
10-25 mm na kabel. 35-50 mm na kabel. 50-70 mm na kabel.
R5211112 R5211114 R5214100 R5214101

Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze Gniazdo spawalnicze
50 mm na kabel 70 mm ,24' na kabel. 10-25 mm na panel. 35-50 mm na panel.
R5214102 R5214105 RT-27 SP-6.5 PRO
\ ‘ I .
Gniazdo spawalnicze Wtyk spawalniczy Sterownik pragdu spawania Sterownik pétautomatu spawalniczego,
70-95 mm na panel. 70-95 mm na panel. do spawarek elektrodowych do silnika 24V DC do 50W.

typu SPB-315 i SPB-400.

SP-6.5 DIGITAL SP-45D SP-20A SP-41AS 24V

Sterownik pétautomatu spawalniczego, Sterownik pétautomatu spawalniczego, Sterownik pétautomatu spawalniczego, Sterownik pétautomatu spawalniczego,
do silnika 24V DC do 50W, zasilanie sterownika 230V AC. do silnika 24V DC do 110W. do silnika 24V DC do 110W.

mierniki cyfrowe.
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SP-41AS 42V TW-1.5 POD T195 CWF-411+SILNIK

Sterownik pétautomatu spawalniczego, Podajnik drutu z silnikiem, z rolka Podajnik drutu CWF 411 z silnikiem,
do silnika 42V DC do 110W. akumulatora 12V, 24V 1ub 48V. napedowa do szpul max 5 kg. z rolkami napedowymi.
WSP5KG STANDARD 1 ADAPTER S-3 ADAPTER S-8

Wspornik szpuli drutu 5kg. Wspornik szpuli drutu 15kg. Adapter szpuli S-3 dwuczesciowy. Adapter szpuli S-8
jednoczesciowy 8-ramienny (koszyk).
R2-06-08 R3-06-08 R3-08-10 R3-10-12

Rolka podajnika 0,6-0,8V Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8V Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0V Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2V
do stali do stali 30/22/10 mm do stali 30/22/10 mm do stali 30/22/10 mm
(TECNOMIG 161-175-195). (ECONOMIG 220-280-370-420, (ECONOMIG 220-280-370-420, (ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370). TECNOMIG 200-220-280-330-370). TECNOMIG 200-220-280-330-370).
R3-12-16 R3-06-08/10 R3-06-08A R3-08-10A

Rolka podajnika 30mm 1,2-1,6V Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8V Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8U Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0U

do stali 30/22/10 mm do stali 30/10/10 mm. do aluminium 30/22/10 mm do aluminium 30/22/10 mm

(ECONOMIG 220-280-370-420, (ECONOMIG 220-280-370-420, (ECONOMIG 220-280-370-420,
TECNOMIG 200-220-280-330-370). TECNOMIG 200-220-280-330-370).

44 TECNOMIG 200-220-280-330-370).




AKCESORIA | CZESCI

R3-10-12A R3-14-16R RF3-06-08 RF3-10-12

Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2U Rolka podajnika 30 mm 1,4-1,6R Rolka podajnika 30 mm 0,6-0,8V Rolka podajnika 30 mm
do aluminium 30/22/10 mm radetkowana 30/22/10 mm. do stali 30/14/12 mm 1,0-1,2V do stali 30/14/12 mm
(ECONOMIG 220-280-370-420; (V-MIG 280, 330). (V-MIG 280, 330).
TECNOMIG 200-220-280-330-370).
RF3-08-10A RF3-10-12A R4-08-10 R4-10-12AL

Rolka podajnika 30 mm 0,8-1,0U Rolka podajnika 30 mm 1,0-1,2U Rolka podajnika 40 mm 0,8-1,0V Rolka podajnika 40 mm 1,0-1,2U
do aluminium 30/14/12 mm do aluminium 30/14/12 mm do stali 40/32/10 mm do aluminum 40/32/10 mm
(V-MIG 280, 330). (V-MIG 280, 330). (TECNOMIG 285, V-MIG280). (TECNOMIG 285, V-MIG280).

R4-20-24R R4-32R PMS 84 PMS 104

Rolka podajnika 40 mm 2,0-2,4R Rolka podajnika 40 mm 3,2R Mostek prostowniczy PMS 84. Mostek prostowniczy PMS 104
radetkowana 40/32/10 mm radetkowana 40/32/10 mm (zam. PMS 28 PMS 74).
(ECONOMIG 440, 550). (ECONOMIG 440, 550).

PMS 150 PTS 160 PTS 200 PTS 240

Mostek prostowniczy PTS 200. Mostek prostowniczy PTS 240.

Mostek prostowniczy PMS 150. Mostek prostowniczy PTS 160.
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PTS 350 PTS 450 PTS 550 100605

Mostek prostowniczy PTS 350. Mostek prostowniczy PTS 450. Mostek prostowniczy PTS 550. Silnik ELVI 100605
24V 30W lewy.
100701 100705 100707 KSV 5035/556T

Silnik ELVI 100701 Silnik ELVI 100705 Silnik ELVI 100707 Silnik KSV 5035/556T
24V 65W lewy. 42V 110W lewy. 42V 110W prawy. 24V tacho.
ET3009 230V MTP600-230V MTP600-400V 54102N0000

Pompa ET 3009 Pompa MTP 600 Pompa MTP 600 Czujnik cisnienia
230V 3/8G. 230V 1/4G. 400V 1/4G. z nastawem 0,2 bar.

Woézek uniwersalny IDEAL

Wozek 4-kotowy
3 potki
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Produkty zawarte w tym katalogu podlegaja modyfikacji lub zamianie bez uprzedzenia.
Znaki towarowe i handlowe wymienione powyzej i zawarte w tym katalogu sa zastrzezonymi
znakami handlowymi odpowiednich wiascicieli i pozostajg ich wytgczng wiasnoscia.



